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Keo daùn cao su kim loaïi CILBOND 10E 
 
* CILBOND 10E laø keo daùn heä dung moâi – 1 thaønh phaàn – cho cao su Nitril (NBR), 
Acrylic (ACM), XNBR, HNBR, hoãn hôïp PVC/NBR, ECO vaø hoãn hôïp Vamac G vaø D.  
* CILBON 10E cuõng laø loaïi keo loùt ña duïng cho caùc lôùp keo beà phuû maët Cilbond, 
ñaëc bieät laø Cilbond 55E vaø caùc heä phuû beà maët khaùc. 
 
Lôïi ích cuûa Cilbond 10E 
Khaû naêng keát dính cuûa Cilbond 10E:  
Cilbond 10E keát dính hoãn hôïp cao su NBR vôùi haøm löôïng ACN cao hoaëc thaáp vôùi cuøng moät hieäu quaû 
vaø laø söï löïa choïn haøng ñaàu cho hoãn hôïp cao su ACM. Cilbond 10E ñaëc bieät phuø hôïp cho HNBR vaø hoãn 
hôïp cao su coù haøm löôïng chaát ñoän cao cuûa NBR, hoãn hôïp PVC/NBR, Vamac G vaø Vamac D khi maø 
caàn coù söï choáng laïi toát vôùi söï di chuyeån cuûa caùc thaønh phaàn keo dính ra beà maët cao su. 
Noù keát kính vôùi taát caû caùc beà maët kim loaïi vaø caùc loaïi nhöïa nhieät deûo coù cöïc nhö PA, PPO, PES, POM 
vaø nhöïa nhieät raén nhö PF, MF, GRP/FRP vaø caùc loaïi epoxy 
Öu ñieåm trong quaù trình gia coâng Cilbond 10E 
Maøng phim khoâ cöïc kyø beàn cuûa Cilbon 10E coù nghóa laø chi tieát ñöôïc phuû keo coù theå chòu ñöôïc vieäc thao 
taùc cô hoïc ñaùng keå maø khoâng sôï söùt meû hoaëc bong maát chaát keát dính. 
Cilbond 10E cuõng khoâng laøm baån khuoân 
Cilbond 10E keát dính hieäu quaû ôû nhieät ñoä cao vaø thaáp (giöõa 130 ñoä C vaø 200 ñoä C) vaø coù söùc khaùng 
khoûi bò nung chín tröôùc khi keát dính (pre-bake) tuyeät vôøi (leân ñeán 30 phuùt taïi 160 ñoä C) 
Lôïi ích trong quaù trình söû duïng Cilbond 10E 
Caùc chi tieát ñöôïc keát dính bôûi Cilbon 10E (ñaëc bieät khi söû duïng vôùi Cilbond 55E laøm lôùp keo phuû) coù 
caùc lôïi ích: 

• Khaû naêng chòu caùc chaát loûng vaø daàu nhôùt noùng vaø laïnh tuyeät vôùi 
• Khaû naêng chòu muoái phun raát toát leân ñeán 5% nöôùc muoái ôû 35 ñoä C; ngay caû vôùi cao su 30% ñoän 
• Khaû naêng chòu nöôùc soâi raát toát, theå hieän khaû naêng duy trì tính keát dính ôû 100 ñoä C döôùi 2kg/ beà 

roäng keùo boùc 25mm trong 100 giôø 
Tính naêng cô lyù cô baûn cuûa Cilbond 10E 
Daïng beân ngoaøi:    Chaát loûng maøu xaùm 
Ñoä nhôùt – No 3 Azhn Cup @ 26 ñoä C  14 giaây 
Caùc chaát raén khoâng bay hôi   26,5% troïng löôïng 
Tyû troïng @ 26 ñoä C    0,94 
Ñieåm boác chaùy (abel Pensky)   2 ñoä C 
Khoaûng nhieät ñoä keát dính   130 ñeán 220 ñoä C 
Khaû naêng chòu nhieät ñoä laøm vieäc  -50 ñeán 170 ñoä C 
Khaû naêng chòu moâi tröôøng laøm vieäc Phun muoái, ngaâm nöôùc, nöôùc soâi, caùc loaïi daàu noùng, 

nhieân lieäu, glycol vaø nhieân lieäu thuûy löïc leân ñeán 170 ñoä C  
Khaû naêng phuû ñieån hình khi laø keo neàn 15-20 m2/ lít 
Khaû naêng phuû ñieån hình khi laø heä keo 1 lôùp 10-15 m2/ lít 
Thôøi haïn söû duïng    18 thaùng töø ngaøy saûn xuaát 
 

Chuaån bò beà maët kim loaïi 
Ñeå coù söï keát dính toái öu voùi Cilbond 10E, taát caû caùc beà maët kim loaïi PHAÛI hoaøn toaøn khoâng baån.  
Thoåi haït kim loaïi vôùi haït kim loaïi (iron) saéc (200-400micron)hoaëc thoåi baèng oxít nhoâm cho ñeán khi traéng 
xaùm seõ taïo ra beà maët cho baùm dính tuyeät vôøi ñoái vôùi caùc kim loaïi ñen (ferrous metal). Sau khi thoåi kim 
loaïi, taát caû caùc chi tieát phaûi ñöôïc taåy daàu môõ ñeå coù ñöôïc khaû naêng chòu moâi tröôøng toái ña 



Theùp caùn nguoäi thöôøng ñöôïc thoåi baèng haït kim loaïi. Theùp khoâng gæ, nhoâm, ñoàng thau vaø caùc kim loaïi 
maøu khaùc thöôøng ñöôïc thoåi baèng oxít nhoâm. Hoaëc xöû lyù phosphate coù theå ñöôïc ngöôøi ta söû duïng 
 

Gia coâng vôùi Cilbond 10E 
Khuaáy troän: 
Cilbond 10E phaûi ñöôïc khuaáy ñeàu tröôùc khi söû duïng baèng maùy khuaáy höõu hieäu. 
Queùt keo baèng choåi: 
Thöôøng queùt keo baèng choåi ñöôïc thöïc hieän khoâng caàn pha loaõng theâm, nhög khi queùt nhöõng beà maët 
lôùn ngöôøi ta coù theå pha loaõng baèng MEK hoaëc MIBK. 
Nhuùng keo: 
Thoâng thöôøng ngöôøi ta khoâng pha loaõng keo nhöng neáu caàn thieát coù theå pha loaõng baèng MEK hoaëc 
MIBK. Ñoái vôùi nhuùng quay, pha loaõng vôùi MEK. Ñoái vôùi nhieàu öùng duïng nhuùng khaùc, pha loaõng phoå 
bieán laø tôùi ñoä nhôùt 14-24 giaây vôùi “No. 2 Zahn Cup” hoaëc 12-20 giaây ñoái vôùi “DIN 4 Cup”, “Fod 4 cup” 
hoaëc “Frikmar cup” ôû nhieät ñoä cuûa beå 
Phun keo: 
Phu keo 10E neân ñöôïc thöïc hieän ôû ñoä nhôùt 16-24 giaây vôùi “No. 2 Zahn Cup” hoaëc 13-20 giaây ñoái vôùi 
“DIN 4 Cup”, “Fod 4 cup” hoaëc “Frikmar cup” ôû nhieät ñoä öùng duïng 
Ñoái vôùi haàu heát caùc heä phun thoâng thöôøng ngöôøi ta söû duïng voøi phun 1-1,5mm, aùp löïc chaát loûng phun 
0,5-1,5 bar vaø aùp suaát khí 1,5-2 bar. Aùp suaát hôi cao quaù seõ gaây ra daïng löôùi 
Pha loaõng: 
Duø söû duïng dung moâi pha loaõng naøo, thì ñieàu coát yeáu vaãn laø Cilbond phaûi ñöôïc khuaáy troän trong khi 
ñöa dung moâi vaøo ñeå ñaûm baûo taïo ra moät hoãn hôïp ñoàng nhaát vaø ñeå coù ñöôïc ñoä daøy cuûa film ñoàng nhaát 
treân beà maët saûn phaåm. Ñoái vôùi nhuùng lieân tuïc hoaëc phun, ngöôøi ta khuyeán caùo laø vieäc khuaáy lieân tuïc 
phaûi ñöôïc thöïc hieän, ñaëc bieät laø khi keo ñaõ ñöôïc pha loaõng. 
Ñoái vôùi haàu heát caùc öùng duïng phun, vieäc pha 1 phaàn dung moâi vôùi 2-3 phaàn Cilbon 10E theo theå tích laø 
phoå bieán. Ñoái vôùi phun xoay, ngöôøi ta thöôøng pha loaõng tôùi 4 laàn hoaëc hôn theå tích dung moâi so vôùi 1 
phaàn Cilbond 10E 
Caùc dung moâi ñöôïc ñeà nghò laø: Xylene, Toluene, Ketones (nhö MEK, MIBK), Glycol Ether Ester 
Ñoä daøy maøng keo: 
Khi söû duïng laøm lôùp keo neàn, ñoä daøy maøng keo sau khi khoâ toái thieåu 10 micron 
Khi söû duïng laøm heä keo daùn 1 lôùp, ñoä daøy maøng keo sau khi khoâ toái thieåu 15-20 micron 
Ñoái vôùi caùc öùng duïng laøm doaêng chòu daàu, ñoä daøy maøng phim khoâ thöôøng laø 5 micron 
Laøm khoâ 
Sau thao taùc phuû keo, caùc chi tieát phaûi ñöôïc ñeå 30-45 phuùt ôû 25 ñoä C ñeå keo khoâ hoaøn toaøn. Saáy aám ôû 
80 ñoä C seõ taêng toác quaù trình laøm khoâ cuûa caùc chi tieát 
 

Thoâng tin lieân  quan ñeán gia coâng vôùi khuoân 
Cilbond 10E coù theå söû duïng trong taát caû caùc phöông phaùp gia coâng vôùi khuoân bao goàm eùp khuoân, eùp 
chuyeån, eùp phun, ñuøn khuoân vaø löu hoùa trong loø löu hoùa. 
Nhieät ñoä coù theå dao ñoäng trong khoaûng 130-200 ñoä C vaø coù theå bao truøm haàu heát caùc phöông phaùp gia 
coâng nhöng vieäc thöû nghieäm neân ñöôïc tieán haønh (baèng ñöôøng cong löu hoùa) ñeå xaùc ñònh caùc ñieàu kieän 
löu hoùa toái öu cho hoãn hôïp cao su vaø keo daùn 
Cilbond 10E chòu ñöôïc 30 phuùt ôû 160 ñoä C maø khoâng bò nung chín tröôùc khi keát dính (pre-bake) 
Cilbond 10E coù khaû naêng giöõ saïch khuoân tuyeät vôøi vaø taïo ra keát quaû baùm dính tuyeät vôøi khi eùp phun 
cuûa hoãn hôïp cao su haøm löôïng nitrile cao vaø thaáp ôû 150 vaø 190 ñoä C. Noù ñaëc bieät phuø hôïp cho eùp 
phun ôû nhieät ñoä cao 
 

Nguyeãn Haûi Haø- Cty CP QT An Lộc Phát 

Goùp yù: 090 882 2525 – hahai.nguyen@yahoo.com 

Trích vaø löôïc dòch töø các TL kyõ thuaät cao su & hoùa chaát cao su 
Ñính chính: xxxxx 

 


