Muc théng tin ky thuéat (#20) - Ban tin thang Héi Cao su — Nhua TP HCM
Keo dan cao su kim loai CILBOND 10E

* CILBOND 10E la keo dan hé dung méi — 1 thanh phan — cho cao su Nitril (NBR),
Acrylic (ACM), XNBR, HNBR, hén hgp PVC/NBR, ECO va hén hgp Vamac G va D.
* CILBON 10E ciing la loai keo 16t da dung cho cac I6p keo bé phi mét Cilbond,
dac biét 1a Cilbond 55E va cac hé phu bé mat khac.

Lgi ich cua Cilbond 10E
Kha ning két dinh cla Cilbond 10E:
Cilbond 10E k&t dinh hdn hgp cao su NBR véi ham lugng ACN cao hoac thdp véi cung mét hiéu quéa
va 1a sy lya chon hang dau cho hén hgp cao su ACM. Cilbond 10E d&c biét phu hgp cho HNBR va hén
hop cao su cé ham lugng chat don cao clia NBR, hén hgp PVC/NBR, Vamac G va Vamac D khi ma
can c6 sy chong lai t6t véi sy di chuyén clia cac thanh phan keo dinh ra bé mat cao su.
NS k&t kinh v3i tat cd cac bé mat kim loai va céc loai nhua nhiét déo c6 cuc nhu PA, PPO, PES, POM
va nhya nhiét rdn nhu PF, MF, GRP/FRP va céac loai epoxy
Uu diém trong qud trinh gia céng Cilbond 10E
Mang phim khé cuc ky bén cla Cilbon 10E c6 nghia la chi tiét dugc phi keo c6 thé chiu dugc viéc thao
tac co hoc dang ké ma khdng so stit mé hodc bong mat chat két dinh.
Cilbond 10E ciing khéng lam b&n khuén
Cilbond 10E két dinh hiéu qua & nhiét do cao va thap (gitia 130 dd C va 200 do C) va co stic khang
khoi bi nung chin trudc khi két dinh (pre-bake) tuyét vai (Ién dén 30 phut tai 160 dé C)
Lgi ich trong qué trinh st dung Cilbond 10E
Cac chi tiét dugc két dinh bdi Cilbon 10E (dac biét khi s dung véi Cilbond 55E lam I6p keo ph() c6
cac lgi ich:
e Kha nang chiu cac chat 1dng va dau nhét néng va lanh tuyét véi
e Kha nang chiu mudi phun rét t6t 1én dén 5% nudéc mudi & 35 d6 C; ngay céa véi cao su 30% don
e Kha nang chiu nudc s6i rat t6t, thé hién kha nang duy tri tinh két dinh & 100 do6 C dudi 2kg/ bé
réng kéo béc 25mm trong 100 gid
Tinh nang co Iy cd ban cta Cilbond 10E

Dang bén ngoai: Chat 16ng mau xam

D6 nhét — No 3 Azhn Cup @26 d6 C 14 giay

Céc chét ran khong bay hoi 26,5% trong lugng

Ty trong @26 d6 C 0,94

DPiém béc chay (abel Pensky) 2d6 C

Khodng nhiét do két dinh 130 dén 220 d6 C

Kha nang chiu nhiét do lam viéc -50 dén 170 d6 C

Kh& nang chiu moi trudng lam viéc Phun mudi, ngdm nudc, nudc sbéi, cac loai dau nong,
nhién liéu, glycol va nhién liéu thay lyc 1&6n dén 170 do C

Kha nang phl dién hinh khi la keo nén 15-20 m2/ lit

Kha n&ng phl dién hinh khi la hé keo 1 16p  10-15 m2/ lit

Thdi han st dung 18 thang tu ngay san xuét

Chuan bi bé mat kim loai

P& c6 su két dinh t8i uu voi Ciloond 10E, t&t ca cac bé mat kim loai PHAI hoan toan khéng ban.

Théi hat kim loai v6i hat kim loai (iron) sdc (200-400micron)ho#c théi bang oxit nhém cho dén khi trang
xam sé& tao ra b& mat cho bam dinh tuyét v&i ddi véi cac kim loai den (ferrous metal). Sau khi th&i kim
loai, tat c& céc chi tiét phai dugc tdy ddu m& dé cé dugdc kha nang chiu méi trudng téi da




Thép can ngudi thudng dudc théi béng hat kim loai. Thép khong gi, nhém, déng thau va céac kim loai
mau khac thudng dugc thdi bang oxit nhom. Hodc xU ly phosphate cé thé dugc ngudi ta st dung

Gia cong véi Cilbond 10E

Khudy trén:

Cilbond 10E phai dugc khudy déu trudc khi st dung bang may khudy hiiu hiéu.

Quét keo bang chéi:

Thudng quét keo b&ng chdi dugc thuc hién khdng can pha lodng thém, nhug khi quét nhiing bé mat
I6n ngudi ta cé thé pha lodng bang MEK ho&c MIBK.

Nhung keo:

Théng thudng ngudi ta khong pha lodng keo nhung néu can thiét c6 thé pha loang bang MEK hoic
MIBK. B&i véi nhing quay, pha loang véi MEK. Déi véi nhiéu Ging dung nhing khéac, pha lodng phé
bi€n la t6i d0 nhét 14-24 giay v6i “No. 2 Zahn Cup” hodc 12-20 giay ddi véi “DIN 4 Cup”, “Fod 4 cup”
hodc “Frikmar cup” & nhiét d6 clia bé

Phun keo:

Phu keo 10E nén dugc thuc hién & dé nh6t 16-24 gidy v6i “No. 2 Zahn Cup” hodc 13-20 giay ddi vdi
“DIN 4 Cup”, “Fod 4 cup” hoac “Frikmar cup” & nhiét do Uing dung

P6i v3i hau hét cac hé phun thong thudng ngudi ta st dung voi phun 1-1,5mm, ép luc chat 1dng phun
0,5-1,5 bar va ap sudt khi 1,5-2 bar. Ap suét hgi cao qua sé gay ra dang lugi

Pha loang:

Du s dung dung mdi pha loang nao, thi diéu c6t y&u van la Cilbond phai dugc khudy tron trong khi
dua dung moéi vao dé dam bao tao ra mdt hdn hgp déng nhat va dé cé dudc dé day cla film déng nhat
trén bé mat san phdm. D&i véi nhing lién tuc hodc phun, ngudi ta khuyén cdo la viéc khudy lién tuc
phéi dudc thuc hién, dac biét |a khi keo da dudc pha loang.

Déi v6i hau hét cac ting dung phun, viéc pha 1 phan dung méi véi 2-3 phan Cilbon 10E theo thé tich |a
phé bién. D6i véi phun xoay, ngudi ta thudng pha lodng t6i 4 1an hodc hon thé tich dung méi so véi 1
phan Cilbond 10E

Cac dung moi dugc dé nghi la: Xylene, Toluene, Ketones (nhu MEK, MIBK), Glycol Ether Ester

D6 day mang keo:

Khi st dung lam I6p keo nén, do day mang keo sau khi kho t6i thi€u 10 micron

Khi s dung lam hé keo déan 1 16p, d6 day mang keo sau khi kho t8i thiu 15-20 micron

P6i véi cac ting dung lam dodng chiu dau, dé day mang phim khd thudng la 5 micron

Lam kho

Sau thao tac phi keo, cac chi tiét phai dugc dé 30-45 phat & 25 d6 C dé keo kho hoan toan. Sdy am &
80 do C sé tang téc qua trinh lam kho cla cac chi tiét

Théng tin lién quan dén gia c6ng véi khudn

Cilbond 10E c6 thé sl dung trong tat ca cac phuong phap gia cong vdi khudn bao gém ép khuén, ép
chuyén, ép phun, dun khuén va luu héa trong 10 luu héa.

Nhiét do c6 thé dao dong trong khodng 130-200 d6 C va cé thé bao trum hau hét cac phuong phap gia
céng nhung viéc thii nghiém nén dugc tién hanh (bdng dudng cong luu héa) dé xac dinh cac diéu kién
liu hoa t8i uu cho hdn hgp cao su va keo dan

Cilbond 10E chiu dugc 30 phat 6 160 d6 C ma khéng bi nung chin trudc khi két dinh (pre-bake)

Cilbond 10E c6 kha nang gili sach khuén tuyét v3i va tao ra két qua bam dinh tuyét vai khi ép phun
clia hén hgp cao su ham lugng nitrile cao va thdp & 150 va 190 dd C. N6 dac biét phu hgp cho ép
phun & nhiét doé cao
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